'BORDENTE

ACESSORIOS PARA
ACABAMENTO E

” POLIMENTO
Catéjlpgo 2012




Indice

NFresas Ol

Fresas Tungsten Carbide
Brocas Diamantadas Sinterizadas

Fresas Plastikarver
Kits

NBorrachas Abrasivas 02
Rodas

Lentilhas
Pontas de Silicone
Borrachas

W Escovas e Rodas para Polimento 03

W Escovas e Rodas para Polimento / Discos 04

WPedras Montadas / Mandris / Massas / Brogueiros 05

Bordente - Acessérios - www.bordente.com.br




Fresas Tungsten Carbide - Brocas Diamantadas - Fresas Plastikarver - Kits

YFresas Tungsten Carbide - Até 25.000 rpm

cod 779

Verdes Desbaste rapido e facil em acrilico e resina composta. Deixa a superficie lisa.
Azuis ‘CDI‘IE Cruzado Médio| Corte grosso em cromo-cobalto, niquelcromo, prata e acrilico.
Amarelas Corte Extra-Fino Acabamento em ouro, prata, metais néo preciosos e ceré@mica.

Vermelhas Corte Fino Desbaste em ouro, outros metais preciosos e acrilico. Deixa a superficie lisa.

Y Brocas Diamantadas Sinterizadas - Até 25.000 rpm

IENEEREREE

As cores indicam o grau de abrasividade da broca: Azul - Média |[Vermelha - Fina

Desbaste e acabamento em todos os tipos de metais, cerdmica, vidro, pedras e

texturizacdo em madeira, sem gerar calor. Otima performance e longa

durabilidade.

W Fresas Plastikarver - Aco de Tungsténio

Para uso em alta velocidade em acrilico, principalmente em préteses totais e removiveis, aparelhos
ortodénticos e acabamento em moldes. Possuem micro-particulas que as tornam auto-limpantes.

Corte duradouro sem gerar calor.

Fresas Tungsten Carbide Brocas Diamantadas

(? brocas) (30 brocas diamantadas)
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Rodas - Lentilhas - Pontas de Silicone - Borrachas

‘ Rodas - Até 25.000 RPM, Diégmetro 22 mm, Espessura 3 mm

cod. 794 - Roda flexivel preta. Polimento de . cod. 788 - Roda de silicone branca.
. materiais duros como cromo-cobalto, misturas \ , Polimento de porcelana, metais preciosos

de metais ndo preciosos e aco-inoxiddvel. e acrilico.

Granulagc@o super grossa Granulacdo grossa

cod. 789 - Roda de silicone rosa.

Polimento de porcelana macia, metais

cod. 583 - Roda flexivel marrom. Polimento

forte e duradouro de metais em geral

Granulac@o grossa preciosos e acrilico. Granulacdo média
cod. 787 - Roda flexivel verde. N cod. 790 - Borracha de silicone azul.
Polimento de misturas macias e ligas em geral Polimento e alto brilho em porcelana e
Granulacd@o Média mistura de metais. Granulacdo fina

q Lentilhas - At 25.000 RPM, Digmetro 22 mm, Espessura 3 mm

cod. 946 - Lentilha flexivel preta. Polimento de ‘-) cod. 795 - Lentilha de silicone branca.

materiais duros como cromo-cobalto, misturas Polimento de porcelana, metais preciosos

de metais ndo preciosos e aco-inoxiddvel. e acrilico.

Granulacao Super Grossa Granulac@o grossa

cod. 786 - Lentilha de silicone rosa.
Polimento de porcelana macia, metais

cod. 848 - Lentilha flexivel marrom.

Polimento forte e duradouro de metais em geral.

Granulacdo Grossa preciosos e acrilico. GranulacGo média
cod. 945 - Lentilha flexivel verde. ) cod. 796 - Lentilha de silicone azul.
Polimento de misturas macias de metal e ligas Polimento de porcelana macia, metais
em geral. Granulac@o média preciosos e acrilico. Granulacao fina

q Pontas de Silicone - Até 15.000 RPM

cod. 792 - Ponta Montada cod. 791 - Ponta Montada de cod. 792 - Ponta Montada
de Silicone Verde Silicone Cinza Acabamento de Silicone Amarela
Acabamento répido em em acrilicos (acabamento Acabamento em acrilicos
acrilicos (Remoc@o de riscos) inicial e regularizacéo) (Brilho final)

Granulac@o Média Granulac@o Grossa Granulacé@o Fina

Y Borrachas Foredom impregnadas com cerdmica - Até 25.000 RPM, Diémetro 22 mm, Espessura 3,2 mm

Polimento em metais preciosos, titdnio, cromo cobalto e ligas duras. Maior durabilidade.

02 Bordente - Acessérios - www.bordente.com.br




Escovas e Rodas para Polimento

Y Escovas e Rodas para Polimento

" . cod. 837 - Escova tipo roda de pelo macio, ()

“ diametro 22 mm. Pré polimento de resing,

ceramica, metal e acrilico. ‘I
Até 18.000 RPM

=

cod.349 - Escova de pelo de cavalo media
(mesclada), di@metro 22 mm. Pré polimento di II

resina, cer@mica, metal e acrilico.
Até 18.000 RPM

<)
cod.811- Escova tipo roda pelo de cavalo k 5
macio (mesclada), diGmetro 22 mm. Pré

polimento de resing, cerémica, metal e acrilico.

Afé ]BDDD RPM ""r?
o
cod. 797 - Escova de nylon dura, diametro 22 [
mm. Indicada para pré- polimento de resinas.
Até 5000 RPM
_# cod. 356 - Roda de chamois, diGmetro 22 n

mm. Brilho final em resina, acrilico e metal.
Até 5.000 RPM

cod. 1018 - Mini escova de chamois mistq,
dimetro 22mm. Brilho final em resina, acrilico

e metal.
Até 5,000 RPM

cod. 804 - Escova tipo estrela pelo macio,
di@metro 22 mm. Pré polimento de resinas,

ameias, cerGmica,metal e acrilico.
Até 18.000 RPM

cod. 803 - Escova tipo estrela pelo médio,
didmetro 22 mm. Pré polimento de resing,

ameias, cer@mica, metal e acrilico.
Até 18.000 RPM

cod. 802 - Escova tipo estrela pelo duro,

diGmetro 22 mm. Pré polimento de resing, 4

ameias, cer@mica, metal e acrilico.

Até 18.000 RPM

cod. 826 - Roda de algodao, brilho final em
metal, resina, acrilico e cer@mico.
Até 8. 0O00RPM

J

- cod. 350 - Escova de algoddo, digmetro 22 . *==
' mm. Brilho final em metal, resina, acrilico e l

ceréamica.
Até 8.000 RPM

cod. 800 - Roda de muslim, didGmetro 22 mm.

Brilho final em metal, resina, acrilico e
cer@mica. Até 8.000RPM

cod. 501 - Roda de feltro macio, diéimetro 22
mm. Brilho final em resina, acrilico, cerémica e

metal. Até 8.000 RPM

cod. 799 - Roda de pano amarelo, diadmetro
22 mm. Polimento de metais.
Até 8.000 RPM.

cod. 358 - Roda felpudaq, diGmetro 22 mm.
Brilho final em resina, acrilico, cerémica e
metal. Até 8.000 RPM

cod. 948 - Mini escova de Cashmere tipo

, roda, diametro 22 mm. Brilho final em metal,

resina, acrilico e cerémica.
Até 8.000RPM

cod. 354 - Mini escova de scotch brite fina tipo
roda, di@metro 25 mm. Desgaste de resina e
bases resilientes, texturizacdo e limpeza de
metais. Remove riscos de provisérios. Até 1.400
RPM

cod. 351 - Mini escova de scotch brite media
tipo roda, digGmetro 25 mm. Desgaste de resina
e bases resilientes e texturizacéo e limpeza de

metais. Remove riscos em zircHnia. Até 1.400
RPM

S U8 cod. 947 - Mini escova de scotch brite grosso

tipo roda, dié@metro 25 mm. Desgaste de resina
e bases resilientes e texturizac@o e limpeza de
metais. Até 1.400 RPM

cod. 348 - Escova de aco, dimetro 22 mm.
Limpeza de metais duros e acabamento em
placas de acetato. Até 12.000 RPM

» cod. 347 - Escova de latGo, digmetro 22 mm.

Limpeza de metais e acabamento em placas
de acetato. Até 12.000 RPM

cod. 951 - Escova de oxido de aluminio,
di@metro 22 mm. Pré-polimento de metais e
resinas com carga ceramica. Até 28.000 RPM
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Pedras - Mandris - Massas de Polimento - Broqueiros

]
1|
-
I¥|

“QPedras de Silicone Carbide - Até 9.000 rpm

IERERAA LS

Acabamento em ceréimica, zircénia e demais metais free

Y Pedras de Oxido de Aluminio - Até 9.000 rpm

I /
* l L _,
’ ’ i'
cod 861 céd 859 céd 830 cod 831 cod 860

Y Mandris

Mandril com rosca M3 Mandril de lixa com parafuse Mandril reforcade Mandril grande para disco cut off | Mandril refercado para disco cut off

Haste 2,35 mm Haste 2,35mm Haste 2, 35mm Haste 2,1 8mm

Y Massas de Polimento

cad 371 - Chrometal cad 34F - Moldent

Barra cilindrica de cor verde - Pote de Barra cilindrica de cor vermelha - Pote | Barra cilindrica de cor branca - Pote de |Barra retangular de cor Branca- barra de
420 g / Alto brilho em metais duros, de 370 g / Elimina pequenos riscos e da| 280 g/ Acabamento e polimento em 174 g
especialmente cromo-cobalto, aco inox, alto brilhe em acrilicos. Também & acrilicos, resinas, metais, plasticos e Indicado para polimentc em metal e

hitonic e prafa. excelente para metais preciosos porcelana. acrilico e para tirar ferrugem.

q Broqueiros

cod. 86 - Quadrado cod. 42 - Redondo cod. 72 - Giratério
52 furos: 34 de 3/32"(2,35mm) e 48 furos: 24 de 3/32"(2,35mm) e 114 furos de 3/32"(2,35mm)
18 de1/8" (3,18 mm) 24 de 1/8" (3,18 mm) Copo removivel
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